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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Trogformige Filterplatte fur Drehdruckfilter und Verfahren zum Herstellen einer solchen 

Die Erfindung betrifft eine trogformige Filterplatte fur 
Drehdruckfilter mit einem Rltratrohr, einem am Plattenrand 
umlaufend dichtend befestigten Drahtgewebe und einer 
auBen umlaufenden Nut zum Aufnehmen einer Dichtungs- 
schnur. Urn eine einfache Bespannung mit Drahtgewebe be- 
liebig oft und kostengunstig zu ermdglichen, wird vorge- 
schlagen, da&die Randerdes Drahtgewebes auGen urn den 
Plattenrand he rum in der umlaufenden Nut einliegen und 
mittels der Dichtungsschnur gegenuber der Filterplatte ab- 
gedichtet sind und da& das Drahtgewebe derart geformt ist, 
daft es an den Eckbereichen der Filterplatte dichtend antiegt. 
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Beschreibung liegt dies letzten Endes an der leichten AnpaBbarkeit 

von Drahtgewebe an hochst unterschiedlich geformte 

Die Erfindung betrifft eine trogformige Filterplatte undauch stark gekrflmmteOberflachen. 
fur Drehdruckfilter mit einem Filtratrohr, einem am Urn das Drahtgewebe auszuwechseln, muB lediglich 
Plattenrand umlaufend dichtend befestigten Drahtge- 5 die Dichtungsschnur entnommen und das Drahtgewebe 
webe und einer auBen umlaufenden Nut zum Aufneh- von der Filterplatte abgezogen werden. Eine spanende 
men einer Dichtungsschnur. Bearbeitung der Filterplatte, wie bei herkommlicher all- 

Drehdruckfilter dienen zur kontinuierlichen Fiitra- seitiger VerschweiBung der Filterpktte, wobei das 
tion von zu trennenden mehrphasigen Stoffgemischen. Drahtgewebe abgefrSst worden ist, ist nicht notwendig. 
Fin derartiger Filter besteht aus einer rotierenden Fil- 10 Die Rander der in der Nut einliegenden Eckbereiche 
tertrommel, die in Filterzelien eingeteilt ist, und aus ei- des Drahtgewebes mOssen ebenfalls abgedichtet sein. 
nem Filtergehause, das in mehrere druckdichte Kam- Dies kann durch VerschweiBen oder sonstige MaBnah- 
mern und eine drucklose Abnahmekammer unterteilt men geschehen. Vorteilhaf t ist jedoch, wenn die Kinder 
ist Die einzelnen Filterzelien sind mit Filterplatten ver- mindestens eines in der Nut einliegenden Eckbereiches 
sehen, die mit verschiedenen Filtergeweben belegt sein 15 des Drahtgewebes dichtend tiberlappen. Durch das 
k6nnen. In diesem Filtergewebe findet der eigentliche Oberlappen und den von der Dichtungsschnur auf die 
Filtrationsvorgang statt Die in das Gehause unter Rander des Drahtgewebes ausgeQbten Druck ist eine 
Druck eingeleitete Triibe gelangt zu den Filterzelien, gute Abdichtung gewahrleistet Zusatzliche MaBnah- 
wo sich auf dem Filtergewebe ein Filterkuchen aus dem men sind daher in der vorteilhaften Ausgestaltung nicht 
Feststoff aufbaut, durch den das Filtrat Ober Filtratroh- 20 notwendig. 

re in das Trommelinnere gelangt Das Oberlappen der Rander kann erfindungsgemaB 

Je nach Beschaffenheit des zu trennenden Stoffgemi- besonders leicht und vorteilhaft erreicht werden, wenn 
sches werden unterschiedliche Filtergewebe benutzt So die in mindestens einem Eckbereich der Nut einliegen- 
ist es ttblich, bei der Methylcellulose-Filtration mehr- den Kantenabschnitte des Drahtgewebes eine zwischen 
schichtige Spezialdrahtgewebe zu verwenden. Dabei 25 den innerhalb dieses Eckbereichs einliegenden Kanten- 
werden die Filterplatten mit dem Spezialdrahtgewebe abschnitten angeordnete, mit dem Drahtgewebe ein- 
belegt und umlaufend allseitig verschweiBt Die auf sttickige Nase dichtend uberlappen, Damit ist es nicht 
Grand der sehr dflnnen Drahtdurchmesser notwendige notwendig, zum Abdichten im Eckbereich zusatzliche, 
PlasmaschweiBung ist auBerst schwierig und kostenin- Materialien zu verwenden, sondern es genfigt eine Nase; 
tensiv. Soli nun eine Neubespannung der Filterplatte 30 am Rande des Drahtgewebes. Dabei ist es insbesondere* 
mit Filtergewebe durchgefuhrt werden, so ist es not- vorteilhaft, wenn die Nase aus dem gleichen Material 
wendig, das alte Gewebe durch AbfrSsen von der Filter- wie das Drahtgewebe besteht Damit kann schon beim 
platte zu trennen und die Filterplatte mit einem neuen Zuschneiden des Drahtgewebes eine solche Nase vor- 
Filtergewebe mit Hilfe einer erneuten Plasmaver- gesehen werden. 

schweiBung zu verseheiu Dieses Verfahren ist sehr ko- 35 Zusatzliche Arbeitsgange sind zum Herstelien dieser 
stenintensiv und auBerdem nicht beliebig oft wiederhol- eine besonders gute Abdichtung gewahrleistenden Na- 
bar. se also nicht erforderlich. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum Her- 
trogformige Filterplatte der eingangs genannten Art zu stellen einer Filterplatte der eingangs genannten Art 
schaffen, welche eine einfache Bespannung mit Draht- 40 Urn die Herstellung der Filterplatte in moglichst weni- 
gewebe beliebig oft und kostengiinstig ermoglicht gen ArbeitsgSngen und in mdglichst kurzer Zeit zu er- 

Diese Aufgabe wird erfmdungsgemaB bei einer Fil- reichen, wird vorgeschlagen, daB zunachst ein fur die 
terplatte der eingangs genannten Art dadurch geldst, Filterplatte ausreichend groBes Drahtgewebe zuge- 
daB die Rander des Drahtgewebes auBen um den Plat- schnitten wird, daB die Eckbereiche des Drahtgewebes 
tenrand herum in der umlaufenden Nut einliegen und 45 abgeschragt werden, daB das Drahtgewebe an den Ran- 
mittels der Dichtungsschnur gegenuber der Filterplatte dern gekantet wird, wobei der Abstand der Kanthnien 
abgedichtet sind und daB das Drahtgewebe derart ge- von den Kanten des Drahtgewebes mindestens so groB 
formt is^ daB es an den Eckbereichen der Filterplatte wie die Hdhe des Plattenrandes ist, daB die Rander des , 
dichtend anliegt Drahtgewebes in die Nut der Filterplatte eingezogen 

Bei dieser Erfindung wird ausgenutzt, daB sich ein 50 werden und daB die Dichtungsschnur in die Nut einge- 
Drahtgewebe in hohem MaBe so stark verformen laBt, legt wird Eshandelt sich beim Bespannen der Filterplat- 
daB es sich auch einer stark gekriimmten Flache eng te also um drei Arbeitsgange: Zunachst wird das Draht- 
anlegt Daher kann durch einfaches Hefziehen des gewebe auf eine spezielle Art zugeschnitten. Dann wer- 
Drahtgewebes ein trogformiges Gewebe hergestellt den die Rander des Drahtgewebes so umgeknickt, daB 
werden, das auch in den Eckbereichen der Filterplatte 55 eine Art Trog entsteht Dieses Umknicken kann vorteil- 
gut an dieser anliegt Gehalten wird das Drahtgewebe haft durch Tiefziehen geschehen. Die so vorbereiteten 
an der Filterplatte dadurch, daB die Rander des Draht- Drahtgewebe konnen vorteilhaft zum Drehdruckfilter 
gewebes in der umlaufenden Nut der Filterplatte einlie- transportiert werden und dort mit einer einfachen Vor- 
gen und dort von der Dichtungsschnur an die Filterplat- richtung auf die Filterplatten aufgespannt werden. Bei 
te gepreBt werden. Es ist damit weder ein umlaufendes 60 diesem Auf spannen brauchen nur noch die Rander des 
allseitiges VerschweiBen des Drahtgewebes mit der Fil- trogformigen Drahtgewebes in die der Filterplatte hin- 
terplatte noch ein VerschweiBen des Drahtgewebes in eingedrQckt werden und schlieBlich die Dichtungs- 
den Eckbereichen notwendig. Gerade dadurch, daB ein schnur in die Nut eirigelegt werden. 
Drahtgewebe verwendet wird, entf allt die Notwendig- Es fallen uberhaupt keine SchweiBarbeiten oder son- 
keili an den Eckbereichen und Kanten des Drahtgewe- 65 stigen zusatzlichen Arbeiten neben den oben beschrie- 
bes zu schweiBen oder andere zusatzliche MaBnahmen benen an, wenn mindestens ein Eckbereich des Drahtge- 
zum Verbinden des Drahtgewebes in sich oder mit der webes derart abgeschragt wird, daB von den abge- 
Filterplatte vorzunehmea Wie oben ausgefuhrt wurde, schragten Kantenabsclmitten eine Nase nach auBen 
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ragt, deren tiber die Kantenabschnitte sich erstreckende 
Fiache ausreichend groB bemessen ist, so daB die Nase 
von den Kantenabschnitten in der fertigen Filterplatte 
dichtend iiberlappt wird Mit Hilfe dieser Nase erreicht 
man, daB der durch die in der Nut einliegenden Ab- 
schragungen gebildete Spalt dichtend abgedeckt wird. 

Alle Formen dieser Nase sind mbglich, bei denen des- 
sen Zweck, den sich innerhalb des Eckbereiches zwi- 
schen den Abschragungen bildende Spalt dichtend zu 
tiberdecken, erreicht wird. 

Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zum Be- 
festigen eines an den Randern gekanteten Drahtgewe- 
bes an einer Filterplatte der eingangs genannten Art 
Damit diese Vorrichtung leicht transportabel und leicht 
zu bedienen ist, so daB sie uberall dort, wo Drehdruckfll- 
ter eingesetzt werden, benutzt werden kann, also an Ort 
und Stelle, wird vorgeschlagen, daB diese Vorrichtung 
eine Halteform aufweist, in der die Filterplatte mit dem 
darangelegten, angepaBten Drahtgewebe fest in ihrer 



parallel zu deren Kanten verlaufen. Die Krtirnmung der 
Kanten (15) ist erforderlich, weil, wie aus Fig. 4 ersicht- 
lich, die Hauptfiache der mit dem Drahtgewebe be- 
spannten Filterplatte gekriimmt ist (siehe Bezugszei- 
5 chen 5 in Fig. 4). Dann werden die Ecken des so erhalte- 
nen Rechtecks zugeschnitten. Die Eckbereiche (10) wer- 
den zu 45° -Abschragungen (9) geschnitten. Diese Ab- 
schragungen (9) erstrecken sich jedoch nicht tiber den 
gesamten Eckbereich, sondern nur auf den auBeren Teil 
io jedes Eckbereichs. Denn beim Zuschneiden der Eckbe- 
reiche wird darauf geachtet, daB ein Drahtgewebestuck 
von der Form eines Rechtecks ohne abgeschragte Ek- 
ken erhalten bleibt Diese Kanten (18) sind diejenigen, 
urn die die Render des Drahtgewebes im vorletzten 
15 Schritt gebogen werden, urn die Rander in die Nut (3) 
hineinzuziehen, bzw. zu drticken. 

AnschheBend wird das Drahtgewebe an den Kantli- 
nien (11) gekantet Wegen der Drahtgewebestruktur 
passen sich bei diesen Kanten die Eckbereiche (10) der 



Lage gehalten wird, an der an jeder der vier Seiten der 20 neuen geometrischen Form an, ohne zu reiBen oder zu 



Halteform mindestens ein Stempel mit einem dem 
Drahtgewebe zugewandten Vorsprung drehbar urn eine 
zu der jeweiligen Seite parallele Achse ist, wobei samtli- 
che Vorspriinge einer Seite parallel zu dieser verlaufen, 
sich insgesamt uber im wesentlichen die gesamte Lange 
der Seite erstrecken und in die Nut der Filterplatte ein- 
greifbar sind, und daB diese Vorrichtung an den Stem- 
peln befestigte Hebel zum Betatigen der Stempel auf- 
weist Mit dieser Vorrichtung ist es nicht mehr notig, die 



knittern. Dieses so erhaltene trogformige Drahtgewebe 
(5) wird im folgenden Schritt tiber die Filterplatte (1) 
gesttilpt Mit einer Umbordelvorrichtung (12) wird das 
Drahtgewebe (5) faltenf rei in die Nut (3) hineingedrtickt. 
25 Die Kanten (13) der Abschragung (9) jeweils eines Eck- 
bereiches (10) stoBen in dieser Lage aneinander und 
bilden einen Spalt, der von der Nase (14) uberdeckt 
wird, wie besonders deutlich in Fig. 2a gezeigt ist Ein 
zusatzliches Verbinden der Kanten (13) der Abschra- 



Filterplatten zum Auswechseln des Drahtgewebes in 30 gungen (9), z.B. durch VerschweiBen, ist daher nicht not- 



einen entfernt Iiegenden Teil des Werkes zu transportie- 
ren oder zu der Herstellerfirma einzuschicken, sondern 
das Neubespannen der Filterplatte kann gleich und 
schneli an Ort und Stelle vorgenommen werden. 

Ein Ausftihrungsbeispiel der Erfindung ist in den 
Zeichnungen dargestellt und wird im folgenden naher 
beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 In einem Teilschnitt eine mit einem Drahtgewe- 
be bespannte Filterplatte, 
Fig. 2 Eine Ansicht gemaB der Linie I-I in Fig. 1, 
Fig. 2a Einen vergrdBerten Ausschnitt aus Fig. 2, 
Fig. 3 Ein zugeschnittenes Drahtgewebe vor dem Be- 
spannen, 

Fig. 4 Den vorletzten Arbeitsgang beim Bespannen 
der Filterplatte, 

Fig. 5 Ein Querschnitt der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung zum Befestigen eines Drahtgewebes an der 
Filterplatte entlang der Linie IMI in Fig. 6 und 

Fig. 6 Eine perspektivische Draufsicht auf die Vor- 
richtung nach Fig. 5. 

Eine Filterplatte (1) einer in der Zeichnung nicht dar- 
gestellten Filterzelle eines Drehdrucktrommelfilters 
weist ein Filtratrohr (2) und eine auBen umlauf ende Nut 
(3) zur Aufnahme einer Dichtungsschnur (4) fur die Ab- 



wendig. 

AbschlieBend wird in die Nut (3) die Dichtungsschnur 
(4) eingelegt Die Dichtungsschnur (4) sorgt damit einer- 
seits fur eine Abdichtung zwischen der Filterplatte (1) 
35 und benachbarten Teilen und andererseits fur eine 
Dichtung zwischen der Filterplatte (1) und dem Draht- 
gewebe (5). Die durch das Tiefziehen, wodurch sich die 
Kanten (11) gebildet haben, und das Umkanten der 
Kantlinien (18) gebildeten Eckbereiche sind vollstandig 
40 abgedichtet, so daB eine zusatzliche Verbindung nicht 
notwendig ist 

Soli nun das Drahtgewebe (5) ausgewechselt werden, 
so muB lediglich die Dichtungsschnur (4) aus der Nut (3) 
entnommen und das Drahtgewebe (5) von der Filter- 
45 platte(l)abgezogen werden. 

Die erfindungsgemafle Vorrichtung zum Befestigen 
eines an den Randern gekanteten Drahtgewebes an ei- 
ner Filterplatte, die auch Umbordelvorrichtung genannt 
wird, ist in den Fig. 5 und 6 dargestellt Die Filterplatte 
50 (1) Hegt auf einer Halteform (20), deren Auflageflache 
(24) der gekrtimmten Oberflache der Filterplatte (1) an- 
gepaBt ist Die Filterpatte (1) ist mittels zweier an je- 
weils einem Rahmen (25) abgesttitzten Schraubzwingen 
(26) fest an die Halteform (20) gepreBt Zwischen der 



dichtung gegentiber benachbarten Teilen, wie anderen 55 Filterplatte (19) und der Halteform (20) Iiegt das Draht- 



Filterplatten oder Sttitzrahmen, auf. Die Filterplatte (1) 
ist mit einem mehrlagigen Drahtgewebe (5) bespannt. 
Dabei sind die Rander (6) des Drahtgewebes (5) um den 
Plattenrand (7) der Filterplatte (1) in die Nut (3) herum- 
gelegt 

Die Filterplatte (1) wird folgendermaBen bespannt: 
Wie aus Fig. 3 ersichtlich ist, wird das Drahtgewebe 
(5) zunachst zugeschnitten. Es werden zunachst die 
Kanten (15) des Drahtgewebes geschnitten, die so ge- 



gewebe (5). An jeder der vier Seiten der Filterplatte (1) 
ist jeweils ein Stempel (21) drehbar um eine zur jeweili- 
gen Seite der Filterplatte (1) parallele Achse (27) ange- 
ordnet Diese Stempel (21) tragen an ihrer zur Filter- 
60 platte (1) gewandten Seite einen tiber die gesamte Lan- 
ge dieser Seite sich erstreckenden Vorsprung (22), der 
so angeordnet ist, daB er bei Drehen des Stempels (21) in 
die zugehorige Nut (3) der Filterplatte eingreift Durch 



dieses Eingreifen wird der Rand (6) des Drahtgewebes 
wahlt worden sind, daB diese Kanten (15) in die Nut (3) 65 in die Nut (3) der Filterplatte (1) gedrtickt Zum Betati- 
gentigend tief hineingezogen werden kdnnen. Die in gen der Stempel (21) ist jeweils ein Hebel (23) vorgese- 
Flg. 3 linken und rechten Kanten (15) sind soweit nach hen. 

auBen gekriimmt, daB sie beim Einliegen in der Nut (3) Die Filterplatte (1) wird folgendermaBen mit dem 
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Drahtgewebe (5) bespannt Das trogformige Drahtge- 
webe (5) wird fiber die Filterplatte (1) gestiilpt und diese 
auf di Halteform (20) gelegt und dort rait den beiden 
Schraubzwingen (26) festgeklemmt Dann werden die 
vier Hebel (23) aus der waagerechten in die senkrechte 5 
Lage gedruckt, wodurch die Rander (6) des Drahtgewe- 
bes (5) in die Nut (3) der Filterplatte (1) gepreBt werden. 
Danach werden die Hebel (23) wieder in die waagerech- 
te Lage bewegt, die Schraubzwingen (26) gelockert und 
die Filterplatte (1) mit dem daran befestigten Drahtge- 10 
webe (5) aus der Vorrichtung (12) entfernt 

Patentansprtiche 

1. Trogformige Filterplatte fur Drehdruckfilter mit 15 
einem Filtratrohr (2), einem am Plattenrand (7) urn- 
laufend dichtend befestigten Drahtgewebe (5) und 
einer auBen umlaufenden Nut (3) zum Aufnehmen 
einer Dichtungsschnur (4), dadurch gekeniizeich- 
net, daB die Rander (6) des Drahtgewebes (5) auBen 20 
urn den Plattenrand (7) herum in der umlaufenden 
Nut (3) einliegen und mittels der Dichtungsschnur 

(4) gegenuber der Filterplatte (1) abgedichtet sind 
und daB das Drahtgewebe (5) derart geformt ist, 
daB es an den Eckbereichen (12) der Filterplatte (1) 25 
dichtend anliegt 

Z Filterplatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rander (6) mindestens eines in der 
Nut (3) einliegenden Eckbereiches (10) des Draht- 
gewebes (5) dichtend uberlappea 30 

3. Filterplatte nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichne^ daB die in mindestens einem Eckbereich 
(12) der Nut (3) einliegenden Kantenabschnitte (13) 
des Drahtgewebes (5) eine zwischen den innerhalb 
dieses Eckbereichs (12) einliegenden Kantenab- 35 
schnitten (13) angeordnete, mit dem Drahtgewebe 

(5) einstuckige Nase (14) dichtend (iberlappen. 

4. Filterplatte nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Nase (14) aus dem gleichen Mate- 
rial wie das Drahtgewebe (5) besteht 40 

5. Verf ahren zum Herstellen einer Filterplatte nach 
einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB zunachst ein ffir die Filterplatte (1) ausrei- 
chend groBes Drahtgewebe (5) zugeschnitten wird, 
daB die Eckbereiche (10) des Drahtgewebes (5) ab- 45 
geschr&gt werden, daB das Drahtgewebe (5) an den 
Randern (6) gekantet wird, wobei der Abstand der 
Kantlinien (11) von den Kanten (13, 15) des Draht- 
gewebes mindestens so groB wie die Hohe (16) des 
Plattenrandes (7) ist, daB die Rander (6) des Draht- 50 
gewebes (5) in die Nut (3) der Filterplatte (1) einge- 
zogen werden und daB die Dichtungsschnur (4) in 
die Nut (3) eingelegt wird 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichne^ daB mindestens ein Eckbereich (10) des 55 
Drahtgewebes (5) derart abgeschragt wird, daB von 
den abgeschragten Kantenabschnitten (13) eine 
Nase (14) nach auBen ragt, deren iiber die Kanten- 
abschnitte (13) sich erstreckende Fiache ausrei- 
chend groB bemessen ist, so daB die Nase (14) von 60 
den Kantenabschnitten (13) in der fertigen Filter- 
platte (1) dichtend tiberlappt wird 

7. Vorrichtung zum Befestigen eines an den RSn- 
dera (6) gekanteten Drahtgewebes (5) an einer Fil- 
terplatte (1) nach einem der Anspruche 1 bis 4, 65 
gekennzeichnet durch eine Halteform (20), in der 
die Filterplatte (1) mit dem daran angelegten, ange- 
paBten Drahtgewebe (5) fest in ihrer Lage gehalten 



wird, an der an jeder der vier Seiten der Halteform 

(20) mindestens ein Stempel (21) mit einem dem 
Drahtgewebe (5) zugewandten Vorsprung (22) 
drehbar um eine zu der jeweiligen Seite parallele 
Achse ist, wobei samtliche Vorsprunge (22) einer 
Seite parallel zu dieser verlaufen, sich insgesamt 
fiber im wesentlichen die gesamte Lange der Seite 
erstrecken und in die Nut (3) der Filterplatte (1) 
eingreifbar sind, und durch an den Stempeln (21) 
befestigte Hebel (23) zum Betatigen der Stempel 

(21) . 
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